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Bohrungsmessgerat
Range Indikator Genauigkeit | Reproduzierbarkeit Typ
6-10mm +0.007mm 0.0015mm A
10-18.5mm +0.007mm 0.0015mm B
18-35mm +0.007mm 0.0015mm C
Messuhr,

35-60mm Bereich 1mm, +0.007mm 0.0015mm D
50-100mm Graduierung 0.001mm +0.007mm 0.0015mm D
50-160mm (Code 2313-1FA) +0.007mm 0.0015mm D
100-160mm +0.007mm 0.0015mm D
160-250mm +0.007mm 0.0015mm D
250-450mm +0.007mm 0.0015mm D
400-800mm +0.007mm 0.0015mm D

1-Messuhr

2-Vorbau

3-Hauptpol

4-Kontaktstelle
5-Briicke schitzen
6-Verriegelungsvorrichtung
7-Alga
8-Amboss
9-Kontermutter
10-Verlangerungsstange
11-Waschmaschine

‘ 12-Schraubenschliissel(2853-18,2825-35)
12 13 13-Schraubenschliissel(2853-10)

Kontaktstelle

Copyright © INSIZE CO., LTD. alle Rechte vorbehalten

1. Das Bohrungsmessgerat dient zum Vergleich von Messungen. Es wird hauptsachlich

zur Messung des Innendurchmessers verwendet.

2. Verwendung:

(1)GroRe einstellen:Wahlen Sie den Amboss, die Verlangerungsstange und die Unter-
legscheibe entsprechend der GréRe des Werkstlicks aus und montieren Sie sie wie in
den folgenden Abbildungen gezeigt, bitte achten Sie darauf, dass jedes Teil
gleichmaRig montiert wird. Verwenden Sie einen Schraubenschliissel zum Festzie-
hen des Ambosses, wenn der Bereich kleiner als 35 mm ist. Driicken Sie den Kontakt-
punkt mehrmals nach der Installation, der Zeiger des Indikators bewegen sich
reibungslos, flexibel.

Waschmaschine
Waschmaschine Waschmaschine Amboss
= Amboss Amboss Amboss Verléngerungsstange Kontermutter
Druck & =
Wasch~ = Verriegelung
maschine % Mutter ﬂ»
Schraubenschlissel Schraubenschliissel ﬁg,aubenschmsd D(160 mm und mehr haben
A B c eine Verlangerungsstange)

---Die Lehre, der Einstellring und das Werksttick sollten

(2)KalibrierungsgrofRe einstellen: Einstellring, Auflenmikrometer oder Standard-
bohrung mit bekanntem Durchmesser und Genauigkeit wahlen, Messflachen mit
weichem Tuch reinigen.

(3)Null setzen (z.B. als Einstellringlehre): Setzen Sie die
Bohrungslehre in den Einstellring ein und schwenken Sie
die Bohrungslehre (Abb.1), um den "Drehpunkt" des
Zeigers zu finden. Losen Sie die Feststellschraube der
Linette und drehen Sie die Linette so, dass die
"Null-Linie" mit dem "Wendepunkt" Ubereinstimmt, dann
ziehen Sie die Feststellschraube der Liinette fest. Bewe-
gen Sie die Bohrungslehre mehrere Male, um sicherzus-
tellen, dass die "Nulllinie" mit dem "Wendepunkt" Uberein-
stimmt.

(4)Messen: Setzen Sie die Bohrungslehre in das Werkstiick ein und schwenken Sie
sie einige Male, um den "Drehpunkt" des Zeigers zu finden. Das Ergebnis ist die
Abweichung vom Normalwert.

3. Optionales Zubehor: Einstellring (Serie 6312)
4. Anmerkungen:
---Bitte fuhren Sie die Bohrungslehre nicht von der Amboss-Seite in das Werkstlick oder

den Einstellring ein. Es ist notwendig, zuerst den Kontaktpunkt und die Schutzbriicke
in den Einstellring oder das Werkstlick zu driicken, dann den Amboss mit der Innen-
wand in Kontakt zu bringen und die Bohrungslehre leicht aufrecht zu drehen.

---Schlagen Sie nicht auf das Messgerat und lassen Sie nicht zu, dass es angeschlagen

wird.
Amboss

vor der Kalibrierung temperaturausgeglichen werden.
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